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ITEMS CON MOTORES PAP CON MOTORES SERVO

Máximo volteo sobre bancada 360 mm 360 mm

Plato de 3 mordazas 160 mm 160 mm

Máximo volteo sobre carro 190 mm 190 mm

Maxima largo a tornear 420 mm con torre 500 mm sin torre 420 mm con torre 500 mm sin torre

Velocidad del husillo c/inverter 150-2000 rpm c/inverter 150-2000 rpm 

Pasaje de barra 48 mm con plato  40 mm c/plato+boquilla neumática

Máximo recorrido en ejes X y Z X = 300 mm Z = 520 mm X = 300 mm Z = 520 mm

Velocidad máxima en ejes X y Z X= 5 m/min y Z= 10 m/min X= 5 m/min y Z= 10 m/min

Ejes X / Z Tornillos de bolas recirculantes Tornillos de bolas recirculantes

Bomba de lubricación automática sí sí

Motor principal

Motores en los ejes X y Z PAP (trifásico híbrido)  servo

Torre de cambio de herramientas automática de 4 posiciones de 4 posiciones

Contrapunta

Control numérico GSK928TEll  GSK980TDc

Resolución 0,01 mm  0,001 mm

Peso 1560 Kg 1560 Kg

Medidas 1950 mm x 1200 mm x 1750 mm 1950 mm x 1200 mm x 1750 mm

5,5 kw (7,4 HP) Incluye variador de velocidad

Cono Morse 4 - Diam. 60 mm - L 100 mm


