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FRESADORAS  GSK XK

Todos los modelos poseen control GSK con interfaz DNC para mecanizado con CAD/CAM.

Opcional con 4to Eje
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XK7120 XK7132
XK7145A

XK7120 XK7132 XK7145A
720 x 210 800 x 320 1000 x 450

3 / 12 / 60 3/14/100 3 x 18 / 125

150 300 600

370 500 600

200 320 450

330 350 460
BT30 BT30 BT40

4500 200-3000 100-6000

70-400 80-430 145-645

295 360 500

10 8 12

10 8 12

12 8 10

paso a paso DY3 servo servo

2,2 2,2 5,5

+ / - 0,04 + / - 0,005 + / - 0,008

+ / - 0,02 + / - 0,003 + / - 0,004

Modelo GSK980MDa

manual manual manual

1410x1015x1760 1700x1750x2013 2500 x 2000 x 2450

si si si
1050 1300 4400Peso neto (kg)

Precisión de posicionado (mm)

Control Numérico Modelo GSK983M o GSK218M

Medidas (mm)

Repetibilidad (mm)

Envuelta de protección

Cambio de herramientas

Distancia del husillo a la mesa (mm)

Dist husillo al centro de la columna (mm)

Motor Principal (potencia) kw
Motores ejes x / y / z

Posicionamiento rápido eje x (m/min)

Posicionamiento rápido eje y (m/min)
Posicionamiento rápido eje z (m/min)

Maxima carga sobre la mesa (kg)

Recorrido eje X (mm)

Recorrido eje Z (mm)
Cono del husillo

Velocidad del husillo rpm (variador)

Recorrido eje Y (mm)

Dimensiones de la mesa (mm)

Ranuras T (mm)

ITEMS


